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ANEXO DE INVENTORES 

Titulo; Disposigao em tampas para fechamento de for no pogo, , ' ; ?^aijma : 1 

Nome: lyiASSACO SIMOYAMA. NAPOLI ~^ . • , " ^ - - i ^ 

Qualif icagao : BPAS . , CAS . , EMPRESAriA 

Enderego: Rua dos Mirandas^ n** 190 Jd. Uniao Diadema SP BR 
Cep: 09981-100 Telefone: 

Nac: BRASIIiEIRA Dt. Nasc. : / / 

Cpf: 282.443-978-53 





„ ANEXO DE TITULARES 

Tituio: Disposlgao em tampas para fechamento de forno pogo. : . : Payina : 2 

Nome: MASSACO SIMOYAMA MAPOLI ~ ""^ \ - — "^^ ^ ] 

Qualificagao: BRAS . , CAS . , EMPRESARIA CGC/CPF: 282 . 443 • 978-53 
Enderego: R DOS MIRANDAS 190 JD UNIAO DIADEMA SP BR 
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'DISPOSICAO EM TAM- 
PAS PARA FECHAMENTO DE FORNO PO^O" 
Certificado de Adi^ao da Inven^ao do PI SP000428, de- 
positado em 31/01/2004 

5 Trata a presente patente de In- 

vengao de Disposi9ao em Tampas para Fechamento de For- 
no P090, as quais foratn desenvolvidas com importantes 
inova96es e dentro dos mais modemos requisitos de mna 
apurada tecnologia, e de conformidade com as normas e es- 
10 pecifica95es exigidas, diferenciando-se sobremaneira das 
tampas utilizadas nos fomos convencionais, de maneira a 
proporcionar umia serie de vantagens tecnicas, praticas e 
fimcionais. 

O fomo P090 consiste em geral 
15 de uma estrutura tubular em cujo interior sao colocadas em 
suspensao, atraves de convenientes suportes, as pe9as a se- 
rem submetidas a alta temperatura, para fim de tempera. 

As pe9as sao sempre apoiadas 
ou penduradas em um dispositive tipo cesto, ou semelhante 
20 a uma arvore, com um eixo central dotado de varias traves- 
sas, sendo ditas pe9as penduradas nessas travessas. Este 
cesto ou ^ore pode ser apoiado no piso do fomo. 

O sistema de fechamento de . 
forno P090 revelado no PI SP000428 utiliza duas vigas e va- 
25 rios vergallioes de inox 304 com 1/2 polegada de diametro 
atravessados sobre a borda do fomo e apoiados sobre as vi- 
gas. Uma das formas utilizadas e uma tampa bi-partida em 
chapa fina com mantas fixadas na mesma e um recorte para 
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passar as parte superior do dispositivo de suporte das pe^as. 

O objetivo da presente disposi- 
9ao em tampas para fechamento de fomo P090 e oferecer 
outras op96es de fechamento atraves de diversas formas de 
5 tampas complementares, com variagSes constmtivas que 
oferecem as mesmas vantagens tecnicas, praticas e funcio- 
nais do PI SP000428, apresentando solu^oes satisfatorias. 

Nos desenhos ilustrativos em 
anexo (figuras 1, 2, 3, 3A, 4, 4A, 5 e 5A) estao representa- 
10 das as vdrias forn^as de tampas complementares para fe- 
chamento de fomo P090. 

FIGURA 1 — A abertura entre 
OS triUios (1) e coberta com vergalhSes inox 304 (2) de 1/2 
polegada de di^metro. 

15 FIGURA 2 - A abertura entre 

OS trilhos (1) e fechada com placas de tela moeda de inox 
(3), preenchidas com mantas em flocos. Observa-se que as 
placas se tocam quando nao ha o dispositivo de suporte das 
pe9as (A). E quando houver o dispositivo de suporte das pe- 

20 9as as placas se aproximam ao maximo ate encostarem no 
dito dispositivo. Todas as demais firestas sao tampadas com 
flocos de manta ou peda9os de manta. 

FIGURA 3 - As tampas sao bi- 
partidas (4) e encostam uma na outra quando nao ha carga. 

25 E quando houver carga, encostam no dispositivo de suporte 
das pe9as, deixando o espa9o intemo deste para ser tampado 
com manta. 

FIGURA 3A - Esta tampa 6 
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uma varia9ao da tampa da figura anterior. As tampas bipar- 
tidas (5) t^m um recorte (6) que contribui para que haja um 
perfeito encaixe com as barras do dispositivo de suporte das 
pe9as. 

5 O sistema de tampa da figura 3 

e utilizado para ocasiSes em que sera enfornado apenas um 
dispositivo de suporte das pe9as, enquanto que o sistema de 
tampa da figura 3A serve para quando o dispositivo de su- 
porte das pe9as tenha sempre com as mesmas dimensoes. 

10 FIGURAS 4 e 4A - Estes siste- 

mas de tampas sao utilizados nas situa95es em que ocorre o 
enfomamento de pe9as finas e penduradas sem o dispositivo 
de suporte das pe9as5 ou seja, estejam presas a al9a atraves 
de solda Ap6s a retirada da pe9a, fecha-se com tampas com 

15 as mesmas medidas dos ftiros (7). 

FIGURA 5 - Os trilhos (1) po- 
dem estar dispostos proximo ao diametro intemo da boca do 
fomo (8). Haverd portas bipartidas (9) com roletes para au- 
xiliar os deslocamentos para fora ou para dentro. Quando as 

20 portas se fecham o dispositivo de suporte das pe9as deve ter 
medidas standard e uma chapa quadrada para completar o 
fechamento. 

FIGURA 5A - No caso do en- 
fomamento ser com dois dispositivos de suporte das pe9as, 
25 e prevista imia chapa (10) que se adapta entre os dois dispo- 
sitivos. 
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REIVINDICAgOES 

1) "DISPOSICAO EM TAM- 
PAS PARA FECHAMENTO DE FORNO PO^O", ca- 
racterizado por a abertura entre os trilhos (1) ser coberta 

5 com vergalhSes inox 304 (2) de 1/2 polegada de diametro. 

2) "DISPOSICAO EM TAM- 
PAS PARA FECHAMENTO DE FORNO PO^O de 
acordo com a reivindica9ao 1, caracterizado por a abertura 
entre os trilhos (1) ser fechada com placas de tela moeda de 

10 inox (3), preenchi4as com mantas em flocos, sendo que as 
placas se tocam quando nao ha o dispositivo de suporte das 
pe9as (A) e quando houver o dispositivo de suporte das pe- 
9as ditas placas se aproximam ao maximo ate encostarem no 
dito dispositivo, e todas as demais frestas sao tampadas com 

15 flocos de manta ou pedagos de manta. 

3) "DISPOSICAO EM TAM- 
PAS PARA FECHAMENTO DE FORNO PO^O", de 
acordo com a reivindica9ao 1, caracterizado por tampas sao 
bipartidas (4) que encostam uma na outra quando nao ha 

20 carga, e quando houver carga, encostam no dispositivo de 
suporte das pegas, deixando o espa90 intemo deste para ser 
tampado com manta, sendo previsto uma, varia9ao em que as 
tampas bipartidas (5) tern um recorte (6) para perfeito en- 
caixe com as barras do dispositivo de suporte das pe9as. 

25 4) ^'DISPOSICAO EM TAM- 

PAS PARA FECHAMENTO DE FORNO PO^O", de 
acordo com a reivindica9ao 1, caracterizado por as tampas 
sao dotadas de furos (7) e serem utiiizadas nas situa9oes em 



que ocorre o enfomamento de pe9as finas e penduradas sem 
o dispositive de suporte das peQas, ou seja, estejam presas a 
al9a atraves de solda, sendo que apos a retirada da pega, 
procede-se ao fechamento com tampas com as mesmas me- 
5 didas dos furos (7). 

5) "DISPOSICAO EM TAM- 
PAS PARA FECHAMENTO DE FORNO POCO", de 

acordo com a reivindicagao 1, caracterizado por os trilhos 
(1) poderem estar dispostos proximo ao diametro intemo da 

10 boca do fomo (8), havendo portas bipartidas (9) com roletes 
para auxiliar os deslocamentos para fora ou para dentro, 
sendo que, quando as portas se fecham, o dispositivo de su- 
porte das pe9as deve ter medidas standard e uma chapa qua- 
drada para completar o fechamento; e no caso do enforna- 

15 mento ser com dois dispositivos de suporte das pe^as, ter 
prevista uma chapa (10) que se adapta entre os dois disposi- 
tivos. 



1/4 




2/4 





FIB. 



4/4 




FIB. 5A 



1/1 



R E S U M O 

' DISPOSICAO EM TAM- \^ 
PAS PARA FECHAJMENTO DE FORNO POCO" 

Compreendendo varias opgSes 
5 de fechamento atraves de diversas formas de tampas, em 
que: (a) a abertura entre os trilhos (1) e coberta com verga- 
Ihoes inox 304 (2) de 1/2 polegada de diametro; (b) a aber- 
tura entre os trilhos (1) e fechada com placas de tela moeda 
de inox (3), preenchidas com mantas em flocos; (c) as tam- 

10 pas sao bipartidas (4) e encostam xmia na outra quando nao 
ha carga, e quando houver carga encostam no dispositivo de 
suporte das pegas, deixando o espago intemo deste para ser 
tampado com manta; (d) e prevista uma varia^ao da tampa 
anterior, em que as tampas bipartidas (5) tdm um recorte (6) 

15 para perfeito encaixe com as barras do dispositivo de su- 
porte das pe^as; (e) as tampas, providas de furos (7), sao 
utilizados nas situagoes em que ocorre o enfomamento de 
pegas finas e penduradas sem o dispositivo de suporte das 
pegas, ou seja, estejam presas a alga atraves de solda, e apos 

20 a retirada da pega, fecha-se com tampas com as mesmas 
medidas dos fliros (7); (f) os trilhos (1) podem estar dispos- 
tos pr6ximo ao di&netro intemo da boca do fomo (8), ha- 
vendo portas bipartidas (9) com roletes para auxiliar os 
deslocamentos para fora ou para dentro e uma chapa qua- 

25 drada para completer o fechamento, e no caso do enfoma- 
mento ser com dois dispositivos e prevista uma chapa (10) 
que se adapta entre os dois dispositivos. 



